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@ Druckempfindliches, tragerloses, beidseitig selbstklebendes Band und Verwendung eines 
Polyacrylsaureesterhaftklebers zu dessen Herstellung 

(§) Die Erfindung betrifft ein druckempfindliches, tragerloses, 
beidseitig selbstklebendes Band aus einem druckempfindli- 
chen Kleber, der auf beiden Seiten mit silikonisierter Folie 
abgedeckt ist, das dadurch gekennzeichnet ist, daB es aus 

- einem druckempfindiichen, farblosen, glaskl8ren Haftkle- 
ber auf Polyacrylsaureesterbasis besteht, der auf beiden 
Seiten mit unterschiedlich silikonisierter Folie abgedeckt ist, 

- wobei die Foliensilikonisierungen so ausgewahlt sind, daB 
die Trennkraft des Haftklebers gegenuber der silikonisierten 
Folie auf der einen Seite im Bereich von 30 bis 80 mN/cm 
und auf der anderen Seite im Bereich von 5 bis 30 mN/cm 
liegt, und 

- der Polyacrylsaureesterhaftkleber die folgende Komponen- 
te A) oder ein Gemisch aus Komponente A) mit Komponente 
B) und/oder Komponente C) sowie gegebenenfalls ubliche 
Zusatzstoffe umfaSt: 

A) 20-100 Gew.-% Acrylsaureester-Acryisaure-Copolymeri- 
sat mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen in der Alkoholkomponente 
des Acrylsaureesters und bezogen auf das Copolymerisat 1 
bis 10 Gew.-% Acrylsaure (K-Wert nach Fikentscher im 
Bereich von 70 bis 130 (gemessen gemaS DIN 51562 in 
Tetrahydrofuran)), 

B) 10-40 Gew.-% Acryisaureester-Vinyiacetat-Acrylsaure- 
Copolymerisat mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen in der Alkohol- 
komponente des Acrylsaureesters und bezogen auf das 
Copolymerisat 10-50 Gew.-% Vinylacetat und 1-10 Gew.-% 
Acrylsaure (K-Wert nach Fikentscher im Bereich von 40 bis 
90 (gemessen gemaB DIN 51562 in Tetrahydrofuran)) und 

C) 10-40 ... 
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Beschreibung ten beschrieben sind, weisen Mangel auf, die ihre Eig- 

nung fur Kaschierungen von Fotos und Farbdrucken 

Die Erfindung betrifft ein druckempfindliches trager- auf Platten beeintrachtigen und ihre Einsatzm6glichkei- 
loses beidseitig selbstklebendes Band, das auf beiden ten einschranken. Viele der selbstklebenden Transfer- 
Seiten mit Abhasivmaterial abgedeckt ist Dabei soil das 5 kleber sind nicht farblos und glasklar transparent, son- 
Wort "Band" im Zusammenhang mit der vorliegenden dern weisen eine schwache, gelbliche Tonung, die mit 
Erfindung auch andere flachenfdrmige Gebilde wie bei- der Alterung zunimmt, und/oder eine gennge TrQbung 
spielsweise BSgen und Blatter bezeichnen. auf, so daB sie nach der Kaschierung von Fotos mit der 

Druckempfindliche, tragerlose, beidseitig selbstkle- Bildseite auf Glasscheiben oder von Farbdias die Farb- 

bende Bander werden in der Praxis als sogenannte io qualitat mindern. 

Transferbander seit vielen Jahren fur vorubergehende Ein weiterer Mangel ist die Ausbildung emer Struktur 

Fixierung als Montagehilfe und fur permanente Verkle- in der Kleberoberflache, was darauf zurflckzufuhren ist, 

bungen zum Verbinden und Festigen beliebiger Gegen- daB sich auch feinste Strukturen des Abdeckmatenals in 

stande verwendet Bekannte Anwendungen sind zum die Kleberoberflache markieren. Dieser Mangel ist be- 

Beispiel VerschluBbander fur Briefumschlage, Kunst- 15 sonders nachteilig, wenn hochwertige Glanzfarbfotos 

stoffhullen und Textilien sowie Bander zum Endlosma- auf Platten kaschiert werden, da die Strukturen durch 

chen von Papier- und Folienbahnen, Kaschieren von das Foto hindurch Abdrucke in Form einer Art Oran- 

Fotos und Plakaten auf Platten, Befestigen von Schil- genschalenoberflache verursachen, die auf der Bild- 

dern und Fixieren von elektronischen Bauteilen. oberflache optisch stdren. Aus diesem Grunde erfullen 

Beidseitig selbstklebende Bander und deren Herstel- 20 bekannte, doppelseitig seibstklebende Bandern, die mit 

lungsverfahren sind wiederholt beschrieben worden. Silikonpapieren abgedeckt sind, nicht die Anforderun- 

Aus der US-PS 3 121 021 und der DE-OS 17 19 152 sind gen, die sich bei dieser Verwendung stellen. Selbst hoch- 

doppelseitig klebende Haftbander bekannt, die bei ein- wertige Silikonpapiere, die mit speziellen Grundierun- 

seitigem Kleberauftrag doppelseitig kleben, da der Kle- gen satiniert und superkalandriert wurden sowie mit 

ber, aus Ldsungen oder waBriger Dispersion aufgetra- 25 Polyethylen oder Polypropylen laminierte Silikonpapie- 

gen, vor der Trocknung teilweise durch einen dunnen re zeigen mehr oder weniger stark geprSgte Oberfla- 

Vliestragergewandertist chenstrukturen, die den Einsatz damit ausgerusteter 

Die DE-PS 28 21 606 betrifft ein Selbstklebeband mit Klebebander fur Fotokaschierungen beeintrachtigen. 

einem durch UV-Licht fotopolymerisierten Acrylathaft- Der Haftkleber fur Fotokaschierungen soil nicht nur 

kleber, in welchem Glasmikrofaserkugeln dispergiert 30 farblos und glasklar transparent sein, sondern neben 

sind Die DE-OS 32 13 246 betrifft ein druckempfindli- einer guten Adhasion und Kohasion einen geringen kal- 

ches Klebeband mit einem Tragerblatt aus thermopla- ten FluB aufweisen, damit Unebenheiten, winzige 

stischem Harz. In das Tragerblatt sind auf einer Seite Staubpartikel und andere Fremdkorper von der Kleber- 

parallel zur Langsrichtung mindestens bis zur Haifte masse eingebettet werden und keine Markierungen im 

ihres Querschnitts eine Anzahl kiinstlicher Filamentgar- 35 Foto auftreten. Transparente FGllstof fpartikel und Glas- 

ne (Glasfasern) zur Verstarkung eingebettet perlen aller Art in dunnen Kleberschichten fuhren oft zu 

In der US-PS 4 260 659 wird ein Obertragungsband Orangenhautpragungen in Fotooberflachen, wenn die 

beschrieben, auf dem zwei verschiedene Kleber nach- Fotos mit diesem Kern auf harte, plane Platten wie z. B. 

einander auf ein abhasives Tragermaterial als Oberzug Glasscheiben und Aluminiumbleche mit starkem An- 

aufgetragen worden sind. Analog offenbart die DE- 40 preBdruck aufkaschiert werden. 

OS 22 06 916 ein Selbstklebeband, dessen Kleber in Fur Fotokaschierungen, bei denenes auf Transparenz 

zwei getrennten Schichten auf gebracht wird ankoramt, ist ein Transferkleber meistens besser geeig- 

Die DE-OS 39 18 616 erSrtert einen Transferkleber, net als ein doppelseitig selbstklebendes Band, da selbst 

der ohneTOger aus einer reversibel und einer irreversi- glasklare Folientrager durch Streifen, Schlieren und 

bei klebenden Seite besteht Beide Kleberschichten ent- 45 Koagulatpartikel in den optischen Eigenschaften beein- 

halten Styrol-Isopren-Styrol-Blockcopolymerisate und trachtigt sein kdnnen. Hochwertige, glasklare Polyester- 

Harze, Im reversiblen Kleber befinden sich zusatzlich folien besitzen eine ausgezeichnete Transparent sind 

polymere Mikrohohlkugeln und der irreversible Kleber aber wenig elastisch und deformieren unter Rollenwik- 

enthalt Styrol-Ethylen-Butylen-Styrol-Kautschuk. Der kel- und Fotokaschierdruck, wenn im Kleber Koagula- 

Transferkleber wird auf ein beidseitig silikonisiertes 50 teinschliisse oder harte Staubkorper vorhanden sind. 

Trennpapier aufgetragen und zu Rollenware aufgewik- Im Hinblick auf Fotokaschierungen ist es wichtig, daB 

k e l t ^ der Transferkleber auf beiden Kleberseiten jeweils mit 

In der DE-OS 40 29 896 werden Haftkleber, die Glas- Abhasivmaterial abgedeckt ist Denn in der Regel wird 

mikrovollkugeln enthalten, angegeben, die in mehreren zuerst nur das Foto selbstklebend ausgerustet, und die 

Schichten auf silikonisierte Papiere aufgebracht und zu- 55 Kaschierung auf der Platte erfolgt zu einem spateren 

sammenkaschiert werden. Zeitpunkt Je nach Anwendung ist das Verfahren auch in 

Die DE-PS 38 32 662 betrifft einen ttbertragbaren, umgekehrter Reihenfolge mdglich. Das Abdeckmaterial 

druckempfindlichen Klebstoffilm auf Basis von Styrol- darf keine Falten bilden, weil an solchen Stellen nach 

Isopren-Kautschuk, Kohlenwasserstoffharzen und a-Pi- der Kaschierung stdrende Markierungen im Foto zu 
nenharzen. Abgedeckt wird der Kleber mit einer beid- eo sehensind. 

seitig unterschiedlich silikonisierten Polypropylenfolie. Aufgabe der Erfindung es es daher, em Band der em- 
Die EP 0 141 504 schildert eine Acrylhaftkleberdis- gangs erwahnten Art zu schaffen, das die genannten 
persion zum Endlosmachen von Papierbahnen. In den Nachteile nicht zeigt Einerseits soli die farblose, glas- 
EP 0 109 177 und 0 147 093 sind reversible Acrylhaftkle- klare, transparente Kleberschicht nach dem Abziehen 
ber und Transferkleber beschrieben, die mit UV-Strah- 65 des abhasiven Abdeckmaterials auf beiden Seiten glatt 
lung vernetzt werden. sein, also keine stdrende Oberfiachenstruktur aufwei- 
Druckempfindliche Transferklebebander, wie sie im sea Andererseits muB die Abdeckung von der ersten 
Handel erhaltlich und in den vorstehenden Druckschrif- Seite des Transferklebers fur die Kaschierung von Fo- 
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tos und Platten etwas leichter abziehbar sein als von der urn n-Butylacrylat und/oder 2-Ethylhexylacrylat. 
zweiten Seite, urn ein Umspulen des Klebers auf die Die Acrylsaureestercopolymererisate und Polyvinyl- 
erste Seite auszuschlieBen. Nach der Kaschierung des alkylether werden vorzugsweise in Form von Dispersio- 
Bandes soli sich die Abdeckung der zweiten Kleberseite nen verarbeitet, die die in der Literatur ublichen anioni- 

ebenfalls leicht entfernen lassen, so daB eine einwand- 5 schen Emulgatoren enthalten, wie sie z. B. in dera Buch 
freieTransferierbarkeit des Klebers gewfihrleistetist "Methoden der organischen Chemie" von Houben- 
Diese Aufgabe wird durch ein druckempfindliches, Weyl, Band 14/1, Makromolekulare Stoffe, Georg-Thie- 
trfcgerloses, beidseitig selbstklebendes Band aus einem me Verlag, Stuttgart 1972, Seiten 192 bis 208 beschrie- 
druckempfindlichen Kleber, der auf beiden Seiten mit ben sind. 

silikonisierter Folie abgedeckt. ist, gelSst, das dadurch i 0 Vorzugsweise liegt der erfindungsgemaBe Kleber, 
gekennzeichnet ist, daB es aus insbesondere ein Gemisch der Komponenten A), B) und 

. « t C) als waBrige, mit Ammoniakwasser auf einen pH- 

- einemdruckempfindliche^farblose^glasklaren Wert von 7 bis 8, vorzugsweise 7 bis 7,5 eingestellte 
Haftkleber auf Polyacrylsaureesterbasis besteht, Dispersion vor. Diese Dispersion wird auf eine einseitig 
der auf beiden Seiten mit unterschiedlich silikon- i5 oder beidseitig silikonisierte Tragerfolie ausgestrichen 
isierter Folie abgedeckt ist, 2U einem selbstklebenden, glasklaren, farblosen Film ge- 

- wobei die Fohensihkonisierungen so ausgewahlt trocknet und mit einer silikonisierten Folie abgedeckt 
sind, daB die Trennkraft des Haftklebers gegeniiber bzw. aufgewickelt, wenn der Kleberfilm auf einer beid- 
der silikonisierten Folie auf der einen Seite des Kle- seitig silikonisierten Folie hergestellt wurde. Die ver- 
bers lm Bereich von 30 bis 80 mN/cm und auf der 2 o wendete Klebermenge (trocken) liegt im Bereich von 5 
anderen Seite des Klebers im Bereich von 5 bis 30 bis 80, vorzugsweise 10 bis 60 g/m 2 . 

mN/cm liegt, und Silikonisiert werden Kunststoffolien, vorzugsweise 

- der Polyacrylsaureesterhaftkleber die folgende Polyester- und Polypropylenfolien mit reaktiven Sili- 
Komponente A) oder ein Gemisch aus Komponen- konharzen auf Basis von Methylpolysiioxanen bzw. mo- 
te A) mit Komponente B) und/oder Komponente 25 difizierten Derivaten der Methylpoiysiloxane. Sie wer- 
C) sowie gegebenenfalis ubUche Zusatzstoffe urn- den aus verdunnter, organischer Losung, aus waBriger 

a \ n/ Dispersion oder losemitteifrei auf die Folien auf getra- 

A) 20-100 Gew.-o/o Acrylsaureester-Acryl- gen und durch Kondensation oder Addition vernetzt 
s&ure-Copolymerisat mit 2 bis 8 Kohlenstoff- Silikonharze und silikonisierte Folien werden in der Li- 
atomen in der Alkoholkomponente des Acryl- 30 teratur, z. B. in der Zeitschrift Adhasion, Jahr 1984 Heft 
s&ureesters und bezogen auf das Copolymeri- 9, Seiten 18 bis 19, und in Patenten, z.B DE- 
sat Ibis 10, Gew.-o/o Acrylsfcure (K-Wert nach PS 21 31 740 und DE-PS 30 18 674, beschrieben und 
Fikentscher im Bereich von 70 bis 130 (gemes- sind im Handel erhaltlich. 

sen gemaB DIN 51562 in Tetrahydrofuran)), Das Klebergemisch ist so eingestellt, daB der getrock- 

B) 10-40 Gew.-o/o Acrylsaureester-Vinylace- 35 nete Kleberfilm auf der silikonisierten Folie mit Trenn- 
tat-Acrylsaure-Copolymerisat mit 2 bis 8 Koh- kraften in einem Bereich von 30 bis 80 mN/cm insbe- 
lenstoffatomen in der Alkoholkomponente des sondere 35 bis 55 mN/cm haftet Die nicht abgedeckte 
AcrylsSureesters und bezogen auf das Copoly- Transferkleberseite wird beim Aufwickeln der Bahn mit 
mensat 10-50 Gew.-o/o Vmylacetat und der silikonisierten Riickseite einer beidseitig silikon- 
1-10 Gew.-o/o Acrylsaure (K-Wert nach Fik- 40 isierten Abdeckfolie oder einer zweiten, einseitig sili- 
entscher im Bereich von 40 bis 90 (gemessen konisierten Folie abgedeckt Das Trennkraftniveau die- 
gemaB DIN 51562 in Tetrahydrofuran)) und ser Abdeckmaterialien liegt gegenOber dem Kleber in 

C) 10-40 Gew.-o/o Polyvinylalkylether mit 1 einem Bereich von 5 bis 30 mN/cm, insbesondere 12 bis 
bis 4 Kohlenstoffatomen in der Alkylgruppe 25 mN/cm. 

(K-Wert nach Fikentscher im Bereich von 60 45 Unter Trennkraft ist die Haftkraft des Klebers auf 

bis 130 (gemessen gemaB DIN 51562 in Tetra- dem silikonisierten Abdeckmaterial zu verstehen. Sie 

hydrofuran)). wird in Anlehnung an die Prufvorschrift FINAT FTM3 

D Schalversuch in einer Zugkraftmaschine mit einer 

Bevorzugte Ausgestaltungen sind Gegenstand der Abzugsgeschwindigkeit von 300 mm/min von Teststrei- 
UnteransprQche. 50 fen ermittelt, wobei der Transferkleber auf einer Seite 

Bei dem Haftkleber weisen Komponente A) vorzugs- mit einer 23 \im starken Polyesterfolie fixiert wird Der 

weise einen K-Wert nach Fikentscher im Bereich von 80 Abzugswinkel zwischen Transferkleber mit 23 urn Poly- 

bis 120 (gemessen gemaB DIN 51562 in Tetrahydrofu- estertragerfolie und der silikonisierten Abdeckfolie be- 

ran), Komponente B) vorzugsweise einen K-Wert nach tragt annahernd 90°, das ist MeBklima 23 ± 2°C bei 50 

Fikentscher im Bereich von 50 bis 80 (gemessen gemaB 55 ± 6% reiativer Luftfeuchtigkeit 
DIN 51562 in Tetrahydrofuran) und Komponente Q Als Abdeckfolie fur den Transferkleber eignen sich 

vorzugsweise einen K-Wert nach Fikentscher im Be- beidseitig silikonisierte Polyester- und Polyoiefinfolien 

reich von 70 bis 120 (gemessen gemaB DIN 51562 in die auf beiden Seiten so unterschiedlich silikonisiert 

Tetrahydrofuran) auf. Der Acryisaureanteil in Kompo- sind, daB sich gegeniiber dem Transferkleber das ge- 

nente A) betragt vorzugsweise 2 bis 8 Gew.-o/o. «> wOnschte Trennkraftniveau einsteUt Silikonisierte Poly- 

In die Copolymensate der obigen Komponenten A) esterfolien in Starken von 23 bis 50 \im sind hart und 
und B) konnen m genngen Mengen weitere Monomere besitzen eine relativ hohe Biegesteifigkeit, da sie zur 
wie Methacrylsaureester, Methacryls&ure, Methacrylni- Erzielung emer guten Dimensionsstabilitat biaxial ge- 
tnl, Acrylmtnl und Styrol einpolymerisiert werden, wo- reckt und in der Regel thermofixiert sind 
^ o dlC ^, eiteren Monomeren in Mengen von 03 bis 55 ErfmdungsgemaB bevorzugte Polyoiefinfolien sind 
30 Gew.-o/o, vorzugsweise 1 bis 20 Gew.-o/o einpolymeri- Polyethylen- und Polypropylenfoliea Fur silikonisierte 
siert sein kdnnen. Bei der Acrylsaureesterkomponente Polyethylenfolien von vorzugsweise 30 bis 100 nm Star- 
in den Copolymensaten handelt es sich vorzugsweise ke wird Polyethylen sowohl geringer Dichte (LDPE • 
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Low Density Polyethylen) als auch hoher Dichte (HDPE 
- High Density Polyethylen) eingesetzt. AuBerdem 
kommen ungereckte sowie monoaxial oder biaxial ge- 
reckte, silikonisierte Polypropylenfolien in vorzugswei- 
se 30 bis 100 \im Starke als Abdeckung fur den Transfer- 5 
kleber in Frage. Diese silikonisierten Folien sind etwas 
h&rter und nicht so weich-elastisch wie die Polyethylen- 
folien geringer Dichte aus LDPE. 

Wenn neben Rollenware auch Bogenware von dem 
Transferkleber benotigt wird, ist eine einseitig silikon- 10 
isierte Poiyesterfolie mit den hSheren Trennkraften von 
30 bis 80 mN/cm gegentiber dem Transferkleber einzu- 
setzen. Die zweite Kleberseite wird dann mit einer ein- 
seitig silikonisierten Folie auf Polyester- oder Polyole- 
finbasis mit Trennkraften von 5 bis 30 mN/cm abge- 15 
deckt. Bei der Wicklung von 2 Polyesterfolien konnen 
wegen der Steifigkeit der Materialien im Verbund Ver- 
spannungen auftreten und Falten entstehen. Der Folien- 
verbund laBt sich jedenfalls problemlos wickeln, wenn 
zwei Polyolefinfolien oder eine Poiyesterfolie mit einer 20 
Polyolefinfolie kombiniert werden. Das Polyolefinmate- 
rial gleicht durch das weiche, elastische Verhalten Ver- 
spannungen aus, so daB keine Querfalten in der Rolle 
sowie beim Abwickeln und Anfertigen von Zuschnitten 
zu beobachten sind. 25 

Polyolefinfolien weisen infolge der Silikonisierung 
gelegentlich eine ganz geringe Riefenstruktur auf. Die 
dadurch erzeugte auBerst schwache Markierung in der 
Kleberoberflache kann aber bei der Fotokaschierung 
durch den Kaschierdruck und den minimalen kalten 30 
FluB des Klebers ausgeglichen werden. Die Abdeckfo- 
lien konnen opak und/oder eingefarbt sein. Erfindungs- 
gemaB sind jedoch farblose, glasklar-transparente, sili- 
konisierte Abdeckfolien bevorzugt Solche Abdeckfo- 
lien erlauben eine bessere Beurteilung der Kleber- 35 
schichten und den AusschuB von Fehlstellen. Der An- 
wender kann Beschichtungsfehler und Verunreinigun- 
gen vor der Verarbeitung erkennen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand ernes Bei- 
spieis naher erlautert 40 

Beispiel 

Eine einseitig silikonisierte, biaxial gereckte, thermo- 
fixierte, farblose, glasklare Poiyesterfolie von etwa 45 
38 \im Starke wurde mittels Walzenauftragsverfahren 
mit einer Haftkleberdispersion auf Basis von Polyacryl- 
s&ureestern auf der silikonisierten Seite beschichtet 
Nach der Trocknung im Trockenkanal wurde die etwa 
40 [im dicke Haftkleberschicht mit einer ca. 80 \im star- 50 
ken, f arblosen, transparenten, ungereckten, einseitig sili- 
konisierten Polyethylenfolie (LDPE) mit der silikonisier- 
ten Seite abgedeckt und der Verbund zu einer Rolle 
aufgewickelt 

Der in diesem Beispiel eingesetzte Haftkleber be- 55 
stand aus 80Gew.-°/o Acrylsaureester-Acryisaure-Co- 
polymerisat (K-Wert nach Fikentscher: 100-110) und 
20 Gew.-% Acrylsaureester-Vinylacetat-Acrylsaure- 
Copolymerisat (K-Wert nach Fikentscher: 50—70). Der 
Acrylsaureester in den Copolymerisaten war n-Butyl- eo 
acrylat, der Acrylsaureanteil betrug 2 bis 8 Gew.-%. 

Der farblose, glasklare Transferkleber wies gegen- 
fiber der silikonisierten Poiyesterfolie TrennkrSfte von 
40 bis 48 mN/cm, gegeniiber der silikonisierten Polyet- 
hylenfolie Trennkrafte von 15 bis 22 mN/cm auf. Nach 65 
einmonatiger Lagerung bei 70° C hatte sich der Kleber 
nicht verfarbt und die Trennkraf te blieben konstant Die 
Kleberbeschichtung lieB sich problemlos auf Platten aus 
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Plexiglas, Aluminium, Polystyrol und PVC sowie Fotos, 
Dias und Bilddrucke transferieren. 

Gemessen nach AFERA 4001 betrug die Klebkraft 
von V2A Stahl nach 10 Minuten Verklebungszeit 5,9 
N/cm, nach 24 Stunden Verklebungszeit 7,4 N/cm, wo- 
bei auf die nicht-verklebte Seite des Transferklebers 
eine 23 \im starke Poiyesterfolie kaschiert wurde. 

Patentansprilche 

1. Druckempfindiiches, tragerloses, beidseitig 
selbstklebendes Band aus einem druckempfindli- 
chen Kleber, der auf beiden Seiten mit ein- oder 
beidseitig silikonisierter Folie abgedeckt ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB es aus 

— einem druckempfindlichen, farblosen, glas- 
klaren Haftkleber auf Polyacrylsaureesterba- 
sis besteht, der auf beiden Seiten mit unter- 
schiedlich silikonisierter Folie abgedeckt ist, 

— wobei die Foliensilikonisierungen so ausge- 
wahlt sind, daB die Trennkraft des Haftklebers 
gegeniiber der silikonisierten Folie auf der ei- 
nen Seite im Bereich von 30 bis 80 mN/cm und 
auf der anderen Seite im Bereich von 5 bis 30 
mN/cm liegt, und 

— der Polyacryls&ureesterhaftkleber die fol- 
gende Komponente A) oder ein Gemisch aus 
Komponente A) mit Komponente B) und/oder 
Komponente C) sowie gegebenenfalls iibliche 
Zusatzstoffe umfaBt: 

A) 20-100 Gew.-% Acryls&ureester- 
Acrylsaure-Copolymerisat mit 2 bis 8 
Kohlenstoffatomen in der Alkoholkom- 
ponente des Acryls&ureesters und bezo- 
gen auf das Copolymerisat 1 bis 
10 Gew.-% AcrylsSure (K-Wert nach Fik- 
entscher im Bereich von 70 bis 130 (ge- 
messen gemaB DIN 51562 in Tetrahydro- 
furan)), 

B) 10—40 Gew.-% Acrylsaureester- Vi- 
nylacetat-Acrylsaure-Copolymerisat mit 
2 bis 8 Kohlenstoffatomen in der Alkohol- 
komponente des AcrylsSureesters und be- 
zogen auf das Copolymerisat 
10— 50Gew.-% Vinylacetat und 
1— 10Gew.-% Acryls&ure (K-Wert nach 
Fikentscher im Bereich von 40 bis 90 (ge- 
messen gemaB DIN 51562 in Tetrahydro- 
furan)) und 

C) 10—40 Gew.-% Polyvinylalkylether 
mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der Al- 
kylgruppe (K-Wert nach Fikentscher im 
Bereich von 60 bis 130 (gemessen gemfiB 
DIN 51562 in Tetrahydrofuran)). 

2. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei dem Haftkleber Komponente A) 
einen K-Wert nach Fikentscher im Bereich von 80 
bis 120 (gemessen gemaB DIN 51562 in Tetrahy- 
drofuran) aufweist, Komponente B) einen K-Wert 
nach Fikentscher im Bereich von 50 bis 80 (gemes- 
sen gemaB DIN 51562 in Tetrahydrofuran) aufweist 
und Komponente C) einen K-Wert nach Fikent- 
scher im Bereich von 70 bis 120 (gemessen gemaB 
DIN 51562 in Tetrahydrofuran) aufweist 

3. Klebeband nach einem der Ansprfiche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei dem Haftkleber 
die Acrylsaureesterkomponenten in den Copoly- 
merisaten n-Butylacrylat und/oder 2-Ethylhexyl- 
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acrylat enthalten. 

4. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei dem Haftkleber in 
die Polyacrylsaureestercopolymerisate weitere 
Monomere, vorzugsweise MethacrylsSureester, 5 
Methacrylsaure, Methacrylnitril, Acrylnitril und 
Styrol einpolymerisiert sind 

5. Klebeband nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die weiteren Monomere in Mengen 
von 0,5 bis 30Gew.-%, insbesondere 1 bis 10 
20 Gew.-% in die Copolymerisate einpolymerisiert 
sind 

6. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Trennkraft des 
Haftklebers gegenuber der silikonisierten Folie auf 15 
der einen Seite im Bereich von 35 bis 55 mN/cm 
und auf der anderen Seite im Bereich von 12 bis 25 
mN/cm liegt 

7. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Haftkleberseiten 20 
mit ein und derselben, aber auf beiden Seiten unter- 
schiedlich silikonisierten Folie oder mit zwei ver- 
schiedenen, einseitig unterschiedlich silikonisierten 
Folien abgedeckt sind 

8. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 7, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB die ein- oder beidsei- 
tig silikonisierten Abdeckfolien aus Polyester oder 
Polyolefin, insbesondere Polyethylen oder Polypro- 
pylen bestehen. 

9. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 8, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB im Fall der Abdek- 
kung mit zwei silikonisierten Folien zwei Polyole- 
finfolien oder eine Polyester- und eine Polyolefinfo- 

lie kombiniert sind 

10. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 9, 35 
dadurch gekennzeichnet, daB die silikonisierten Po- 
iyesterfolien eine Starke von 23 bis 50 jxm haben. 

11. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die silikonisierten Po- 
lyolefinfolien eine Starke von 30 bis 1 00 \im habea 40 
12 Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die silikonisierten Fo- 
lien farblos und glasklar transparent sind. 

13. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB es zu einer Rolle auf- 45 
gewickelt ist 

14. Verwendung eines druckempfmdlichen Poly- 
acrylsiiureesterhaftklebers, der die folgende Kom- 
ponente A) oder ein Gemisch aus Komponente A) 
mit Komponente B) und/oder Komponente C) so- 50 
wie gegebenenfalls tlbliche Zusatzstoff e umf aBt: 

A) 20-100Gew.-% Acrylsaureester-Acryl- 
saure-Copolymerisat mit 2 bis 8 Kohlenstoff- 
atomen in der Alkoholkomponente des Acryl- 
sSureesters und bezogen auf das Copolymeri- 55 
sat 1 bis 10 Gew.-% Acrylsaure (K-Wert nach 
Fikentscher im Bereich von 70 bis 130 (gemes- 
sen gemaB DIN 51562 in Tetrahydrofuran)), 

B) 10— 40Gew.-% Acrylsaureester-Vinylace- 
tat-Acrylsaure-Copolymerisat mit 2 bis 8 Koh- 60 
lenstoffatomen in der Alkoholkomponente des 
Acrylsaureesters und bezogen auf das Copoly- 
merisat 10— 50Gew.-% Vmylacetat und 
l-10Gew.-% Acrylsaure (K-Wert nach Fik- 
entscher im Bereich von 40 bis 90 (gemessen 65 
gemaB DIN 51 562 in Tetrahydrofuran)) und 

C) 10-40 Gew.-% Polyvinylalkylether mit 1 
bis 4 Kohlenstoffatomen in der Alkylgruppe 
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(K-Wert nach Fikentscher im Bereich von 60 
bis 130 (gemessen gemaB DIN 51562 in Tetra- 
hydrofuran)), 
und ein- oder beidseitig unterschiedlich silikonisier- 
ten Abdeckfolien, wobei die Foliensilikonisierun- 
gen so ausgewahlt sind, daB die Trennkraft des 
Haftklebers gegenflber der silikonisierten Folie auf 
der einen Seite des Klebers im Bereich von 30 bis 
80 mN/cm und auf der anderen Seite des Klebers 
im Bereich von 5 bis 30 mN/cm liegt, zur Herstel- 
lung von tragerlosen, beidseitig selbstklebenden 
Haftklebebandern gemaB einem der Anspruche 1 
bis 13. 

15. Verwendung nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Haftkleber bei der Herstel- 
lung des Haftklebebandes in Form einer waflrigen 
Dispersion vorliegt 

16. Verwendung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der pH-Wert der waBrigen Di- 
spersion mit Ammoniakwasser auf 7 bis 8, vorzugs- 
weise 7 bis 7,5 eingestellt ist 


- Leerseite - 


